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Partikelfreies VerschweiBen von 
High-Tech-Thermoplasten 
Particle-free welding of high-tech 
thermoplastics 

Um den Anforderungen der Automobilindustrie gerecht 
zu werden, hat die Firma KVT Bielefeld das HeiRgas- 

- 
SchweiBverfahren entwickelt. Dieses von KVT Bielefeld 
patentierte thermische SchweiBverfahren arbeitet beruh- 
rungslos in Schutzgasatmosphare. 
Durch den SchweiBprozess werden bei optimaler 
SchweiBnahtfestigkeit keinerlei Partikel erzeugt, wie sie 
bei mechanischen SchweiBverfahren entstehen. 
Der Einsatz der Maschinen erfolgt daher bei Bedarf auch 
in Reinraumen. Durch den Einsatz von Schutzgasen ist 
die thermische Schadigung der Kunststoffe ebenfalls 
ausgeschlossen. 
Das Einsatzgebiet die- 
ses Verfahrens ist vor 
allem die Verschwei- 
Bung von medienfiih- 
renden und medien- 
speichernden Bautei- 
len aus dem Motor- 
raumbereich. 

I 
Neben Baueilen mit 
zweidimensionalen 
SchweiBnahtverlaufen 
lassen sich selbstver- 
standlich auch Bautei- I 
le mit dreidimensionalem SchweiBnahtverlauf mit dem 
HeiBgas-SchweiBverfahren fugen. 
Die Realisierung von Schattenfugen zur SchweiBnahtab- 
deckung ist ebenfalls gegeben. Derzeit werden Serien- 
produkte mit SchweiBnahtwandstarken von 1 mm bis 
18 mm von den Anwendern verschweiBt. 
Neben derVerschweiBung von Halbzeugen aus PA, PAA, 
PBT, PPS und anderen polymeren Werkstoffen erhalt das 
HeiBgas-SchweiBverfahren zunehmend auch Einzug fur 
dieVerschweiBung von ,,weichenn Halbzeugen ausTPA, 
TPE, TPU oder TEEE, wie diese zum Beispiel fur die Fer- 
tigung von Leitungssystemen und Airbag-Covern einge- 
setzt werden. Gerade bei der Fertigung von Interieurtei- 
len ergeben sich durch den Einsatz des HeiBgas-SchweiB- 
verfahrens ganz neue Moglichkeiten. 
Fur dieses Verfahren hat KVT-Bielefeld Anfang dieses 
Jahres eine Tandem-SchweiBmaschine entwickelt, wel- 
che uber zwei Arbeitsstationen verfugt. Diese beiden 
Arbeitsstationen nutzen das gleiche Heizelement und 
werden wechselseitig bestuckt. Die Anlage ist konzipiert 
fur die vollautomatische Beschickung. Eine manuelle 
Beschickung ist jedoch auch moglich. 
Quelle: KVT Bielefeld GmbH, Bielefeld 

KVT Bielefeld has developed the hot gas welding process 
in  order t o  meet the requirements of the automobile 
industry.This thermal welding process patented by KVT 
Bielefeld works without any contact in a shielding gas 
atmosphere. 
With an optimum weld strength, no particles whatsoev- 
er, as arise in the case of mechanical welding process- 
es, are produced by the welding process. 
The machines are therefore utilised, if necessaly, in clean 
rooms as well.Any thermal damage to  the plastics is 
also excluded by utilising shielding gases. 

The area of applica- 
tion of this process is 
primarily the welding 
of media-carrying and 
media-storing com- 
ponents from the 
engine compartment 
region. 
Not only components 
with two-dimension- 
al weld paths but 
also, of course, com- 

I 
ponents wi th three- 
dimensional weld 

paths can be joined with the hot gas welding process. 
Shadow grooves can also be achieved in order to cov- 
er the weld. A t  the moment, the users are welding 
series products with weld wall thicknesses from 1 mm 
to  18 mm. 
In addition to  the welding of semi-finished products 
made of PA, PAA, PET, PPS and other polymeric materi- 
als, the hot gas welding process is also being introduced 
to an increasing extent for the welding of "soft" semi- 
finished products made of TPA,TPE,TPU orTEEE, as are 
used (for example) for the fabrication of piping systems 
and airbag covers. Precisely in the case of the fabrica- 
tion of interior parts, the utilisation of the hot gas weld- 
ing process results in totally new possibilities. 
At the beginning of this year, KVT Bielefeld developed a 
tandem welding machine with two working stations for 
this process. Both these working stations use the same 
heated tool and are equipped alternately. The installa- 
tion is designed for fully automatic loading. However, 
manual loading is possible too. 
Source: KVT Bielefeld GmbM, Bielefeld 
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